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Porta-herramientas para maquinas GNG con sujeccion HSK

PORTA-PINZAS TIPO "ER"
2ara la sujecion de herramientas con mango cilindrico, mediante pinzas

iel tipo ER.

Suministro: Incluida tuerca de sujecion. La llave no esta incluida y se
iebe pedir por separado.

SK CODIGO PINZA L D GIRO
2650ERD32 ER32 (@2-20)| 70 50 | Derecha
2650ERD32iZ | ER32 (@2-20)| 70 50 | lzqulerda

HSK50-F
2650ERD40 ER40 (@3-26)| 70 63 Derecha
2650ERD40IZ | ER40 (@3-26)| 70 63 | lzquierda
2663ERD32 ER32 (@2-20)| 70 50 Derecha
2663ERD32!Z | ER32 (@2-20)| 70 50 | lzquierda
HSK63-F
2663ERD40 ER40 (@3-26)| 70 63 Derecha
2663ERD401Z | ER40 (@3-26)| 70 63 | lzquierda

Opcionalmente, y con sobreprecio, se
yueden montar tuercas giratorias. En ese
saso es necesario especificarlo en el pedido

e DRI

PINZAS TIPO "ER"

DIN 6499-B Pinza para fresas de mango cilindrico (DIN 1835-A)
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[] CODIGO ) CODIGO 2 COoDIGO
3 7032.ERN.030 15 7032.ERN.150 3 7040.ERN.030 15 7040.ERN.150
4 7032.ERN.040 16 N 7032.ERN.160 4 7040.ERN.040 16 7040.ERN.160
5 7032.ERN.050 17 7032.ERN.170 5 7040.ERN.050 17 7040.ERN.170
6 7032.ERN.060 18 7032.ERN.180 6 7040.ERN.060 18 7040.ERN.180
7 7032.ERN.070 19 7032.ERN.190 7 7040.ERN.070 19 7040.ERN.1%0
8 7032.ERN.080 20 7032.ERN.200 8 7040.ERN.080 20 7040.ERN.200
9 7032.ERN.03%0 9 7040.ERN.090 21 7040.ERN.210
- 10 7032.ERN.100 10 7040.ERN.100 22 7040.ERN.220
1 7032.ERN.110 11 7040.ERN.110 23 7040.ERN.230
12 7032.ERN.120 12 7040.ERN.120 24 7040.ERN.240
i 13 7032.ERN.130 13 7040.ERN.130 25 7040.ERN.250
% 14 7032.ERN.140 14 7040.ERN.140 26 7040.ERN.260
Plezas de recambio

YoM ol

ER32
ER40

74ERD32 M40x1.5 225 50
T4ERD40 MS50x1.5 255 63

74ERB32 M40x15 265 S0
74ERB40 MS50x1.5 29.8 63

LHWN20
LHWN25




Porta-harramientas para maguinas ENC con sujeceidn HSK

PORTA-PINZAS TIPO "ORT" 6 "HW"

Para la sujecion de herramientas con mango cilindrico, mediante pinzas
del tipo ORT 6 HW.

Suministro: Incluida tuerca de sujecion. La llave no esta incluida y se
debe pedir por separado.

I sk CODIGO PINZA L D GIRO
2650HWN25  |ORT25 (@4-25)| 70 | 63 | Derech
HSK50-F @29 erecha
2650HWN25IZ |ORT25(24-25)| 70 | 63 | lzquierda
HSK63-F | 2663HWN25 | ORT25 (24-25)| 70 | 63 | Derecha
2663HWN25IZ |ORT25 (@4-25) 70 | 63 | Izquierda

Opcionalmente, y con sobreprecio, se
pueden montar tuercas giratorias. En ese
caso es necesario especificarlo en el pedido

PINZAS TIPO "ORT" 6 "HW"

D'N 6388-A Pinza para fresas de mango cilindrico (DIN 1835-A) <31:10

4 ORMA "A HW 4-25 FORMA "B"
D 0 L=52 D=35.05
[~} CODIGO [-] CODIGO 2 CODIGO
3 7025.HWA.030 15 7025.HWA.150 3 7025.HWB.030 15 7025.HWB.150
4 7025.HWA.040 16 7025.HWA.160 4 7025.HWB.040 16 7025.HWB.160
5 7025.HWA.050 17 7025.HWA.170 ] 7025.HWB.050 17 7025.HWB.170
6 7025.HWA.060 18 7025.HWA.180 6 7025.HWB.060 18 7025.HWB.180
7 7025.HWA.070 19 7025.HWA.190 7 7025.HWB.070 19 7025.HWB.180
8 7025.HWA.080 20 7025.HWA.200 8 7025.HWB.080 20 7025.HWB.200
9 7025.HWA.0%0 25 7025.HWA.250 9 7025.HWB.090 25 7025.HWB.250
10 7025.HWA.100 10 7025.HWB.100
" 7025.HWA.110 11 7025.HWB.110
12 7025.HWA.120 12 7025.HWB.120
13 7025.HWA.130 13 7025.HWB.130
14 7025.HWA.140 14 7025.HWB.140
Plezas de recambio
EE » ~‘ o,
L3 |
mod. REF. G L D REF. G L D REF.
HW4-25 74HWN25 M4Bx2 30 60 74HWB25 M48x2 30 60 LHWN25




Porta-herramientas para maquinas CNC con sujeccidn ISD

PORTA-PINZAS TIPO "ER"
Para la agecién de herramientas con mango cilindrico, mediante pinzas

g?}tg?:IsEtm: Incluida tuerca de sujecién. La llave no est4 incluida y se
debe pedir por separado.
CODIGO PINZA
W1030ER32050 |ER32(22-20)| 50 | 50 | Derecha
W1030ER320501Z | ER32 (@2-20)| 50 | 50 | Izquierda
W1030ER32056 |ER32(22-20)| 56 | 50 | Derecha
W1030ER320561Z | ER32 (@2-20)| 56 50 | Izquierda
IS0 30 W1030ER32067 | ER32 (@2-20)| 67 | 50 | Derecha
W1030ER320671Z | ER32 (22-20)| 67 | 50 | lzquierda
W1030ER40070 | ER40(23-26)| 70 | 63 | Derecha
W1030ER40070IZ | ER40 (@3-26)| 70 | 63 | Izquierda
W1040ER32058 | ER32(@2-20)( 58 | 50 | Derecha
iSO 40
W1040ER32058IZ | ER32 (@2-20)| 58 | 50 | Izquierda

Opcionalmente, y con sobreprecio, se
pueden montar tuercas giratorias. En ese
caso es necesario especificarlo en el pedido

(»] 80
PINZAS TIPO "ER* 30
DIN 6499-B Finza para fresas de mango cilindrico (DIN 1835-A) -
- °|a
- < 4 ()
0D b U *

-] cobico ) €oDico —CODIGO _ copico

3 7032.ERN.030 15 7032.ERN.150 3 7040.ERN.030 15 7040.ERN.150

4 7032.ERN.040 16 7032.ERN.180 4 7040.ERN.040 16 7040.ERN.160

5 7032.ERN.050 17 7032.ERN.170 5 7040.ERN.050 17 7040.ERN.170

6 7032.ERN.060 18 7032.ERN.180 6 7040.ERN.060 18 7040.ERN.180

7 7032.ERN.070 19 7032.ERN.190 7 7040.ERN.070 19 7040.ERN.180

8 7032.ERN.080 20 7032.ERN.200 8 7040.ERN.080 20 7040.ERN.200

9 7032.ERN.0%0 9 7040.ERN.090 21 7040.ERN.210

10 7032.ERN.100 10 7040.ERN.100 22 7040.ERN.220

1 7032.ERN.110 1 7040.ERN.110 23 7040.ERN.230

12 7032.ERN.120 12 7040.ERN.120 24 7040.ERN.240

13 7032.ERN.130 13 7040.ERN.130 25 7040.ERN.250

14 7032.ERN.140 14 7040.ERN.140 26 7040.ERN.260
Plezas de recamblo

3P @*@f{ ik |

mod.  REF. G L D REF. G L D REF.

ER32 7T4ERD32 M40x1.5 225 50 TAERB32 M40x1.5 26.5 50 LHWNZ0

ER40 TAERD40 M50x1.5 255 63 T4ERB40 MS50x1.5 28.8 63 LHWN25




He portafresas de mango cilindrico

Para maquinas CNC con sujecién HSK

Para la sujecién, mediante tapa y tres tomnillos, de fresas con agujero
clindrico, coincidentes con el diametro de| porta.

Suministro: incluida la tapa y los tres tornillos de sujeccion.

CODIGO

2663EJ30100

HSK63-F Ofras medidas y didmetros, 35
consultar disponibilidad
40

Para maquinas CNC con sujeciéon ISO

Para la sujecion, mediante tapa y tres tornillos, de fresas con agujero
cilindrico, coincidentes con el diametro del porta.
Suministro: Incluida la tapa y los tres tornillos de sujeccién.

CODIGO

W1030EJ30100

ISO30 Otras medidas y didmetroes, 35
consultar disponibilided
40

<
Plezas de recambio

w—

D L REF.

TMF30 230 240 3 T206012 (DINS12 M6 L12)




Porta-herramientas para maquinas eon sujecciin morse

PORTA-PINZAS TIPO "ER"

dPa|ratj la sétgecién de herramientas con mango cilindrico, mediante pinzas
el tipo ER.

Suministro: Incluida tuerca de sujecion. La llave no est4 incluida y se
debe pedir por separado.

CODIGO PINZA L G GIRO

WA4002ER32A | ER32 (22-20)| 70

cono | W4002ER32AIZ | ER32 (@2-20)| 70
morse

D

50 | 220x14h | Derecha

50
n°2 W4002ER32B | ER32 (22-20)| 50 | 50 | M30x1.5 | Derecha

50

50

50

@20x14h | |zquierda

WA4002ER32BIZ | ER32 (@2-20) | 50 M30x1.5 | Izquierda

cono | W4003ER32B | ER32 (@2-20)( 50
morse
n°3 WA4003ER32BIZ | ER32 (@2-20) | 50

M30x1.5 Derecha

M30x1.5 | Izquierda

Opcionalmente, y con sobreprecio, se
pueden montar tuercas giratorias. En ese
caso es necesario especificario en el pedido

PINZAS TIPO "ER"

DIN 6499-B Pinza para fresas de mango cilindrico (DIN 1835-A)

L] CODIGO [] CODIGO
3 7032.ERN.030 15 7032.ERN.150
4 7032.ERN.040 16 7032.ERN.160
5 7032.ERN.050 17 7032.ERN.170
6 7032.ERN.060 18 7032.ERN.180
7 7032.ERN.070 19 7032.ERN.180
8 7032.ERN.080 20 7032.ERN.200
9 7032.ERN.09%0
10 7032.ERN.100
11 7032.ERN.110
12 7032.ERN.120
13 7032.ERN.130 )
14 7032.ERN.140
Plezas de recamblo
=
g A 8%
- | @{@3 1!
mod. REF G L D REF G L D REF
ER32 7T4ERD32 M40x1.5 225 S50 74ERB32 M40x1.5 285 50 LHWN20
ER40 74ERD40  MS50x1.5 255 63 74ERB40 MS0x1.5 20.8 63 LHWN25




Accesorios

TIRANTES

Son necesarios en todos los conos ISO30, ya que son los que sujetan
el porta a la maquina. Pueden tener distintas formas en funcién del
fabricante de la maquina, y también es posible que un mismo fabricante
use distintos tirantes en maquinas diferentes. En las siguientes tablas se
enumeran los mas comunes segun el fabricante y la forma del tirante.

' Maquina CODIGO

Blesse,
Masterwood,
Bulleri, HSD,
Egurko-ortza

WTIR3012105 | @38 212 24 1 M12

' Maquina CODIGO

Busellato,
IMA, WEEKE, .
Lari&Lari, WTIR3012101 28 212 24 M12

Bulleri, MAKA,
Uniteam,

Maquina CODIGO

WTIR3012108

Magquina CODIGO

WTIR3012109

@D

ad

2D

Dispositivos de montaje

Para el montaje de los tirantes, de herramientas, e incluso
para el decalaje de las mismas.

Codigo CONO

19540DMH63 | 1SO 40/ HSK 63

19530DMH30 ISO 30/ HSK 50




Portapinzas de preeisiin de gran aprists,
_para maquinas ENC con sijsecion HSK

Los portaherramientas tipo GAN fabricados por Horma son portafresas disefiados para operaciones de fresado con fuerte
eliminacién de material. Las principales caracteristicas de este tipo de portafresas son:

® Gran fuerza de apriete: 4 veces mas que los tradicionales sistemas desgmﬁaine ER 6 ORT, lo que ademas previene

la herramienta de girar o moverse axialmente. TEN

. oA A oy
® Esfuerzo de amarre suave: de 5a 7 Kgm son suficientes, pata ﬁjgé a tuerca, lo cual se puede hacer con una sola
mano -

® Gran rigidez: La ausencia de vir@é;%“ ® "conseguir excelentes superficies de acabado
® Alta precisién: Concentricidad jpferié »;.4, JE

"

v{t L5
a R I%rticular sistema de amarre previene el movimiento axial de la
fresa durante el pre-setting, a§eg}t;r: dos ctitud.
@ Versatilidad: Posibilidad de amatrar directa o indirectamente herramientas, interponiendo las pinzas de diferentes
diametros. -
® Préctico: Ya que no se necesita soltar la tuerca para hacer el cambio de herramienta.

Suministro: El portaherramientas se suministra en un estuche con 5 casquillos de reduccion cilindricos (@6,8,10, 12
y 16), y una llave .

. Accesorios
Presentacién del producto: A modo de recambio, o en medidas
Cédigos de pedido: distintas a las suministradas con el juego
P rtagi GF;\N' ) 2663.GAN.20 normal (marcadas con un asteriscos en la
E:tu c‘l"a gzaasrhpin'zas: 7220 :G AN:O 51 tabla), disponemos de las siguientes pinzas,

segun los cddigos de la siguiente tabla.
Se trata de pinzas cilindricas de precision,
fabricadas en acero de alta calidad, y con
precisiones inferiores a 0.01mm.

GA 20

L=57 D=20

CODIGO - CODE
"4 7020.GAN.040
*5 7020.GAN.050
6 7020.GAN.060
7 7020.GAN.070
8 7020.GAN.080
10 7020.GAN.100
12 7020.GAN.120
14 7020.GAN.160
16 . 7020.GAN.160




Portabrocas integral de precisiin para miguinas CNG

Estan disefiados para cualquier trabajo de taladrado, donde sea necesaria una elevada concentricidad de girode la ‘\ i‘”
herramienta. Sus principales caracteristicas son: -

® Giro a derecha e fzquierda: Debido a su sistema de transmisién de Mante llave allen, perpendicular al eje
de Ia pieza se elimina la posibilidad de que la henam:enta se su?ne egwalqwera de los dos sentidos de

.....

® Esﬁmzodeamanesuave 15Nmson§$ oonseguu' mﬁmmdelahenamema lo cual se puede
hacer con una sola mano y gtﬂl do sierap:e‘ﬁa llave entregada con el portaherramientas.
©® Alta precision: Conoenhtddadﬁrfenorao

® \Versatilidad: Mediante la oombmaaérwe‘tos dos modelos disponibles se puede amarrar hemamientas desde 1 hasta
16mm. B

® Practico: Ya que el exclusivo sistema de amarre répido permite el cambio de hemramienta en pocos segundos.
Suministro: Incluida la llave hexagonal de amarre.

Opciones disponibles:

Para méquinas CNC con sujecién HSK

CODIGO Capacidad

2663.PBG.13
2663.PBG.16 @3-16

HSKG63-F

Para méquinas CNC con sujecién ISO30

CODIGO Capacidad

W1030.PBG.13

W1030.PBG.16 @3-16

Plezas de recambio

REF.

LALLOE




